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CONHECIMENTOS ESPECIFICOS

A figura seguinte mostra o desenho técnico de uma peca
mecdnica: um eixo com sec¢des cilindricas de didmetros e
comprimentos diferentes. As dimensdes da peca, com suas
respectivas cotas na dire¢do do eixo de revolugdo, estdo mostradas

na figura, juntamente com suas tolerdncias, todas em
milimetros (mm).
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Com base nessas informagdes, julgue os itens a seguir.

51 As tolerancias indicadas pelas letras e pelos numeros
correspondem a tolerdncias dimensionais: as letras maitsculas
correspondem aos eixos; as minudsculas, aos furos; e os
numeros associados aos eixos, a qualidade do acabamento da
peca.

52 A cota identificada pela letra A pode ser determinada pela
soma das cotas parciais, enquanto as tolerdncias dessa cota s&o
obtidas pela soma das tolerancias maximas e minimas das cotas
parciais.

53 A figura ndo especifica a tolerancia da cota de 4 mm; por isso,
na fabricacdo da peca com base na figura, o técnico nio
conseguird usinar corretamente esse comprimento.

54 A cota B pode ser deixada sem indicagdo da respectiva
tolerancia. Nesse caso, esse comprimento devera ser ajustado
na fabricag8o, a partir dos valores das outras cotas.

55 O valor de tolerdncia para a cota B depende do valor do
didmetro da secdo circular correspondente.

O motorista de uma empresa transportadora de produtos
hospitalares deve viajar de Sdo Paulo a Brasilia para uma entrega
de mercadorias. Sabendo que ird percorrer aproximadamente
1.100 km, ele estimou, para controlar as despesas com a viagem, o
consumo de gasolina do seu veiculo em 10 km/L. Para efeito de
célculos, considerou que esse consumo ¢é constante.

Considerando essas informagdes, julgue os itens que se seguem.

56 Nessa viagem, o veiculo consumira 110.000 dm® de gasolina.
57 A distAncia a ser percorrida nessa viagem sera de 11 x 10° m.

58 Se areferida distdncia de Sdo Paulo a Brasilia for calculada em
jardas, admitindo-se que o valor aproximado de uma jarda seja
90 cm, entdo a distdncia entre essas cidades sera de,
aproximadamente, 1.222.222 jardas.

59 De acordo com o Sistema Internacional de Unidades (SI), o
simbolo da unidade de comprimento metro ¢ m, no entanto o
INMETRO adota para essa unidade a representacéo mts, como
se observa em muitas placas de transito nas estradas brasileiras.

Uma amostra contendo 10.000 eixos metalicos cilindricos,
cada um com didmetro externo de dimensdo e tolerdncia de
25 + 0,1 mm, devera ser inspecionada no setor de controle da
qualidade de uma empresa do setor metaltrgico. Na inspegdo, os
técnicos poderdo utilizar calibradores do tipo passa ndo passa e
paquimetros digitais com resolu¢do de 0,01 mm.

Considerando essas informagdes, julgue os itens subsecutivos.

60 O calibrador a ser empregado deve ser construido com base
nas dimensdes maxima e minima admissiveis para o eixo: o
lado passa deve ser calculado em fungZo do didmetro minimo,
e o lado ndo passa, em fungo do didmetro maximo.

61 A resolugdo dos citados paquimetros digitais ndo ¢ adequada
para a inspecdo dessas pecas; por isso, O seu uso seria
inadequado, sendo conveniente substitui-los por um
micrdmetros milesimais com resolugéo de 0,001 mm.

62 Eventuais erros em medi¢des com paquimetro devem ser
avaliados por meio de calibragdo: os erros sistematicos,
aleatorios e de histerese sdo determinados, juntamente com a
incerteza de medi¢do. O desconhecimento desses erros
frequentemente leva a uma avaliagdo incorreta das dimensdes
de pecas.

63 Haja vista a grande quantidade de eixos da amostra, o uso de
calibradores para a inspecdo ¢é preferivel a paquimetros ou
micrometros, uma vez que serd menor o tempo de inspecdo
com o uso de calibradores.

Em uma residéncia, um chuveiro de 2.200 W, um ferro de
passar roupas de 880 W e um liquidificador de 440 W foram
conectados, em paralelo, & rede elétrica de corrente alternada de
220 V.

Considerando que haja apenas esses dispositivos elétricos nessa
residéncia e que todos os elementos sejam ideais, julgue os
proximos itens.

64 Caso a poténcia dissipada por esses aparelhos seja elevada e a
fiagdo da residéncia ndo esteja adequadamente dimensionada,
a fiag@o elétrica podera superaquecer-se e, até mesmo, causar
incéndio na residéncia.

656 Nesse circuito, a impedancia total ¢ igual a soma das
impedancias de cada aparelho.

66 Fios elétricos de baixa condutividade requerem corrente
elétrica maior para a alimentagdo do circuito e,
consequentemente, para manter os aparelhos em adequado
funcionamento.

67 Se algum dos citados aparelhos queimar e parar de funcionar
enquanto estiver conectado a rede, todos os demais também
deixarfo de funcionar.

68 Se o circuito que alimenta os trés aparelhos for protegido por
um disjuntor de 15 A e, em determinado instante, enquanto o
chuveiro e o ferro elétrico estiverem em funcionamento,
alguém ligar o liquidificador, o disjuntor sera desarmado.
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O projeto de uma industria de laticinio prevé que a
tubulagfo de transporte do leite seja toda em aluminio e opere sob
condi¢des de temperatura e pressdo constantes. O leite devera ser
transportado, entre dois pontos, a temperatura de 25 °C e pressdo de
2 MPa. O monitoramento e o controle dessas condi¢des serdo feitos
de hora em hora, a partir de sensores de temperatura e pressdo que
serdo instalados em pontos especificos da tubulagéo.

\

Com relagdo a instalacdo dos instrumentos nessa industria e a
maneira correta de monitoramento dos referidos pardmetros, julgue
os itens subsequentes.

69 Para o registro da temperatura externa da tubulagdo, um
termOmetro de bulbo de mercurio devera ser instalado em
contato com a superficie externa, e um técnico devera observar
os valores da temperatura na escala do instrumento.

70 Paraverificar atemperatura na superficie externa da tubulagéo,
¢ correto soldar um termopar nessa superficie, devendo um
técnico anotar os valores da temperatura no mostrador de
ponteiro e na escala do termopar.

71 Paramedir a pressdo no interior da tubulacdo, deve-se instalar
um manometro de Bourdon, de forma que o seu sensor tenha
contato direto com o fluido no interior da tubulagéo.

72 E possivel adaptar um multimetro para medir voltagem, desde
que se conecte um resistor na posi¢do adequada.

73  Um multimetro digital pode ser usado para medir tanto
corrente quanto temperatura, desde que instalado de forma
apropriada no sistema.

A respeito de sistemas de automac@o hidraulicos e pneumaticos,
julgue os proximos itens.

74 Os sistemas hidraulicos sfio afetados pela variacdo de
temperatura de operacdo, pois a viscosidade dos fluidos
utilizados nesses sistemas depende da temperatura.

75 O simbolo mostrado a seguir representa uma valvula direcional

de 3 posigdes e 4 vias, acionada por solenoide.
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76 Considere um sistema de dois pistdes — um de 1 cm? de area
e outro de 10 cm de didmetro — interligados hidraulicamente.
Nesse sistema, uma for¢a de 100 N no pistdo de 1 cm? de area
suportara um peso superior a 10.000 N no pistdo de 10 cm
de didmetro.

77 Alta umidade do ar é benéfica para os sistemas pneumaticos,
pois ela contribui para o resfriamento do sistema.

78 Considere a figura seguinte, que esquematiza um sistema
de filtragem com valvula de by-pass simples.

Uma das fungdes desse sistema € evitar a cavitagdo da bomba
do lado da sucgdo, em caso de entupimento do filtro.

Emrelag8o as propriedades e caracteristicas de materiais metalicos,
poliméricos, cerdmicos e compostos, julgue os itens a seguir.

79 Nas ligas metéalicas monofasicas, a solubilidade néo ultrapassa
o limite de solubilidade dos metais e, com isso, suas
propriedades permanecem iguais as dos metais puros.

80 Materiais formados pela combinagdo de outros materiais,
com o objetivo de aprimorar determinada propriedade e,
com isso, atender a diferentes finalidades, sdo denominados
materiais compdsitos.

81 O processo de polimerizagdo por adigdo gera subprodutos,
pois ele € realizado por meio de uma reag&o cujo resultado
final é a produgfo de moléculas ndo polimerizaveis.

82 Osmateriais ceramicos s30 compostos por elementos metalicos
e ndo metalicos.

83 Mesmo apo6s deformagdo plastica, os metais conservam
suas propriedades mecénicas originais.

Os ensaios de materiais sdo realizados em laboratorios com
0 objetivo de caracterizar os diversos materiais. A respeito
de resisténcias e de ensaios de materiais, julgue os itens que
se seguem.

84 No ensaio de tragdo em ago, para determinacdo do diagrama
tensdo versus deformagdo, as dimensdes do corpo de prova
devem ser padronizadas.

85 Uma deformacdo permanente ¢ denominada deformagdo
plastica quando for provocada por tensdes que ultrapassem
o limite de elasticidade.

86 Uma forma de avaliar a ductilidade de um material é a medigéo
da estric¢do, imediatamente antes da ruptura do material.

87 O limite de resisténcia a tragdo ¢ calculado dividindo-se
a carga maxima suportada pelo material pela area da secdo
no momento de sua ruptura.

88 Nos ensaios de tragdo em agos de baixo carbono, a relagdo
entre tensdo e deformacdo permanece linear até o limite de
ruptura.

Com relagdo a elementos de maquinas, julgue os itens subsecutivos.

r

89 O passo em um parafuso ¢ a distdncia entre duas raizes
ou duas cristas adjacentes de roscas, medidas paralelamente
ao eixo da rosca.

90 As vantagens da transmiss@o por correias incluem a absorgéo
de cargas de choque e o amortecimento e isolamento dos
efeitos de vibrag3o.

91 Chaveta é elemento utilizado para habilitar a transmissdo
de torque do eixo aos elementos rotantes, tais como
engrenagens, polias e rotores.

92 O autobloqueio em um parafuso de poténcia serd obtido
sempre que o coeficiente de atrito da rosca for menor que
a tangente do angulo de avango dessa rosca.
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A respeito de tratamentos térmicos em metais, julgue os itens
seguintes.

93 No recozimento, o metal ¢ aquecido até o ponto de
deformacio.

94 As finalidades da normalizacdo de agos englobam a
homogeneizacdo e o alivio de tensdes.

95 O processo de aquecimento de uma solugdo supersaturada
de carbono em ferro para se transformar em ferrita e cementita
¢ denominado austémpera.

96 O objetivo da témpera em agos ¢ aumentar a resisténcia
a tragdo por meio do resfriamento brusco do campo
martensitico para o austenitico.

Com relagdo aos processos de fundicdo, julgue os itens a seguir.

97 A areia de moldagem deve apresentar boa resisténcia
mecénica, permeabilidade adequada,
(moldabilidade) e boa colapsibilidade.

plasticidade

98 No processo de solidificagdo, o gradiente de soluto na interface
solido-liquido pode gerar microssegregacdo (também

denominada zoneamento ou segregacdo de curto alcance).
99 O processo de fundigdo em molde de areia verde é assim

denominado porque, apos o processo de secagem, a cor verde
predomina no molde.

Julgue os itens que se seguem, a respeito de processos de
conformagfo mecanica.

100 Nos processos de conformag@o por compressdo indireta,
predomina a solicitagdo externa por compressdo sobre a pega
de trabalho. O forjamento (livre € em matriz) e a laminag&o
(plana e de perfis) sdo exemplos desse processo.

101 O laminador planetario Sendzimir, constituido de cilindros
apoiados uns nos outros, foi desenvolvido para reduzir a
quente, ou a frio, uma placa, ou uma chapa em bobina, em uma
unica passagem.

102 No processo de conformagdo por dobramento de uma chapa
metalica, o angulo de dobramento tem de ser maior
na operagdo de conformacdo que o determinado para a pega
conformada, em virtude da recuperagdo da deformagio
elastica, que aumenta quando o limite de escoamento do
material diminui.

103 Cunhagem ¢ a operacdo de prensagem, geralmente realizada a
frio, em que todas as superficies da pega sdo restringidas ou
limitadas pela utilizag@o de matrizes, de modo que o perfil e a
impressdo da matriz se reproduzem perfeitamente.

104 Na trefilacdo, os esforgos de compressdo, preponderantes na
deformacgéo, sdo exercidos pelas paredes do furo da ferramenta
(fieira) sobre o material, quando de sua passagem, por efeito de
um esfor¢o de tragdo aplicado na dire¢do axial do fio e de
origem externa.

Julgue os itens subsequentes, relativos a processos de soldagem.

105 No processo de soldagem a gas oxicombustivel, que € do tipo
arco elétrico, uma chama de um géas combustivel e de oxigénio

aquece os metais até que ocorra a fuséo.

106 O processo de soldagem MAG (metal active gas) é indicado

para a soldagem de materiais ferrosos e néo ferrosos.

107 No processo de soldagem a arco com eletrodo de tungsténio e
prote¢do gasosa GTAW (gas tungsten arc welding), sdo
utilizados gases de protecdo inertes, principalmente o argénio

e o hélio.

108 O processo de soldagem por ultrassom tem por caracteristicas
um tempo de soldagem relativamente alto, com um alto

consumo de energia e quase nenhuma dissipagéo de calor.

108 A transferéncia por curto circuito no processo GMAW
(gas metal arc welding) ocorre quando se usam altos valores
de tensdo e baixos valores de corrente; esse € o modo
normalmente usado para soldagem fora de posi¢éo plana ou na

unifo de pegas de pequena espessura.

A respeito dos processos de usinagem, julgue os proximos itens.

110  Brunimento € um processo mecéanico de usinagem por abrasdo

empregado principalmente para realizar acabamento de pegas.

111 No torneamento, o metal ¢ removido por uma ferramenta

giratdria de multiplos gumes cortantes.

112 Agos de baixo carbono com baixa dureza e alta ductilidade,
quando usinados, tém tendéncia a formagdo da aresta postiga
de corte, com consequente redugdo da vida da ferramenta e

deterioragdo do acabamento superficial.

113 Para a usinagem de aluminio, é indicado o uso de metais duros

de classe K sem cobertura.

114 Materiais frageis, como o ferro fundido cinzento, ao serem
submetidos a processo de usinagem, tendem a formar cavacos

na forma de pequenas particulas.

Julgue os seguintes itens, referentes & manutencéo mecanica.

115 A manutencdo preventiva prediz o tempo de vida ttil dos
componentes das maquinas e equipamentos e as condi¢des para

que esse tempo de vida seja bem aproveitado.

116 Os objetivos da manutengéo preventiva incluem a reducéo de
custos, o aumento da qualidade do produto, o aumento de
produgdo, o aumento da vida util dos equipamentos e a

redugdo dos acidentes de trabalho.
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Com relagdo as maquinas térmicas, julgue os itens que se seguem.

117 Processos termodindmicos irreversiveis sdo caracterizados por ndo haver perda de energia devido a turbuléncias, atrito, ou qualquer

efeito dissipativo.

118 De acordo com a figura a seguir, que ilustra um diagrama do ciclo de Carnot de um sistema pistdo/cilindro, em que a presséo (p) esta
representada no eixo vertical e o volume (v), no eixo horizontal, ¢ correto afirmar que, do estado 1 para o estado 2, o géas sofre uma
compressio adiabatica, e que, no estado 2, a temperatura desse gas é Ty,.
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Michael J. Moran. Fundamentals of
Engineering Thermodynamics. 8.° ed

Acerca de seguranga do trabalho e da gestdo de residuos industriais, julgue os itens seguintes.

119 Diz-se que ocorre um ato inseguro quando um acidente do trabalho tem origem exclusivamente no fator humano, isto é, quando
decorre da execugdo de tarefas de uma forma contraria as normas de seguranca.

120 Os residuos classificados como inertes sdo aqueles que apresentam periculosidade ou pelo menos umas das seguintes caracteristicas:
inflamabilidade, corrosividade, reatividade, toxicidade ou patogenicidade.

Espaco livre




